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DAS UNTERNEHMEN

Clever entwickelt und baut Sleeve-Applikatoren mit dem Stil und der Philosophie eines dynamischen Unternehmens, das zukunftsorientiert
und offen fiir technologische Innovationen ist. Die besondere Starke des Unternehmens ist zweifellos die Erfahrung und das absolute
Engagement bei der Erforschung und Entwicklung neuer Lésungen, die auch anspruchvollste Kunden zufrieden stellen konnen.

Die Maschinen sind vorbereitet, um Behélter mit unterschiedlichen Durchmessern, Formen und GroBen teilweise oder vollstandig mit
Sleeves zu umhiillen. Daneben kdnnen Sleeves mit nur dem Garantiesiegel oder mit Werbelabels appliziert werden. Die Maschinenleistung
reicht von einer Stundenproduktion von 3.000 Stiick/h bis 52.000 Stiick/h.

Dank der uber dreiBigjahrigen Erfanrung der Mitarbeiter, dem groBen Handelsnetz und einem schnellen und bestens organisierten
After-Sales-Service ist Clever heute ein internationaler Bezugspunkt fiir die Herstellung von Sleeve-Applikatoren fiir die Lebensmittel-,
Getranke-, Kosmetik-, Chemie- und Pharmaindustrie.

Clever setzt sich aus einem technischen Team zusammen, das standig mit der Erforschung und Entwicklung neuer Losungen
beschéftigt ist, eine Tatigkeit, die haufig in Zusammenarbeit mit dem Kunden durchgeflihrt wird, und im Laufe der Zeit zu verschiedenen
Patentanmeldungen gefhrt hat, die dem Unternehmen eine tberragende Stellung und Glaubwiirdigkeit auf internationalem Niveau
bestatigen.

Der Markt ist eine standige Herausforderung, die Clever jeden Tag gerne annimmt, indem sie ihren Kunden mit den grundlegenden
Dienstleistungen hinsichtlich Verbesserung der Qualitat, effizienter Lieferung der Ersatzteile und professionellem technischem Kunden-
Service zur Seite steht

Nur mithilfe dieser Werte kann die Wettbewerbsfahigkeit auf dem Markt der Technologien flir Sleeve-Applikationen gesteigert werden.

DIE PRODUKTION




GS 101

Produktion 3.000 Stiick/h
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Produktbeispiel
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GS 201

Produktion 3.000 Stiick/h

Produktbeispiel

Das Modell GS 201 ist eine kompakte, vielseitige Maschine fiir Betriebe,
die keine hohe Produktionsgeschwindigkeit benétigen.
Es handelt sich dabei um eine rotierende Sleeve-Maschine mit Produkt-

Forderstern mit aussetzendem Betrieb, einer Zuflihrungsrolle der
sleeve und einem Applikatorkopf.
Wichtige Merkmale dieses Modells sind Einfachheit und Flexibilitét.

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
3.000 Stiick/h 1

MODELL
GS 201

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE
rotierend

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel

Das Modell GS 101 ist eine kompakte Maschine filr den Bereich Beverage
in Trinkflaschen. Ihre Robustheit und Zuverldssigkeit ermdglicht das
Anbringen von Garantiesiegeln am Deckel der Trinkflasche, ganz ohne
irgendwelche Effizienzprobleme.

Es handelt sich dabei um eine rotierende Sleeve-Maschine mit

MODELL APPLIKATORKOPFE

GS 101

PRODUKTION

3.000 pz/ora 1

Das Modell GS 206 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die
gine niedrige bis mittlere Produktionsgeschwindigkeit benétigen.
Es handelt sich dabei um eine rotierende Sleeve-Maschine mit
Produkt-Férderschnecke, einer Zufilhrungsrolle der sleeve und einem
Applikatorkopf.

Die Maschine verfligt daneben Uber einige Zusatzmodule, die sie in

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
6.000 Stiick/h 1

MODELL
GS 206

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

3.000 / 6.000 Stiick/h

Produkt-Férderstern, einer Zufiihrungsrolle der sleeve und einem
Applikatorkopf.

Ein wichtiges Merkmal dieses Modells ist die problemlose
Bearbeitung von groBvolumigen Produkten.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

rotierend Garantiesiegel

GS 206

Produktion 6.000 Stiick/h

Produktbeispiel

technologischer Hinsicht bereichern kdnnen, wie zum Beispiel ein
Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle, das den Maschinenstillstand
wegen Rollenwechsel vermeidet.

Ein wichtiges Merkmal dieses Modells ist der zuverldssige,
ginfache Formatwechsel.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

linear Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel




Das Modell GS 307 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die
eine mittlere Produktionsgeschwindigkeit fiir die partielle Applikation
von Sleeves bendtigen. Es handelt sich dabei um eine rotierende
Sleeve-Maschine mit mittlerem Drehteller zur Férderung der Produkte
und einem Applikatorkopf. Die Standard-Maschine hat daneben ein
bewegliches Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle, das den Rollenwechsel
ohne Maschinenstillstand ermdglicht. Ein wichtiges Merkmal dieses

MODELL PRODUKTION APPLIKATORKOPFE

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

GS 301

Produktion 12.000 Stiick/h

Produktbeispiel

GS 307

Produktion 12.000 Stiick/h

Produktbeispiel

Modells ist das rotierende System zum Einfilhren des sleeve,
das es ermdglicht, den Sleeve bei partiellen Applikationen
oder Garantiesiegeln an der korrekten Position anzuhalten.
Zuverlassigkeit und Vielseitigkeit bei den verschiedenen Sleeve-
Applikation vervollstandigen die fortschrittliche Technologie dieser
Maschine.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

GS 307 12.000 Stiick/h 1

Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel

rotierend

Das Modell GS 301 ist eine kompakte Maschine filr Betriebe, die eine
mittlere Produktionsgeschwindigkeit bendtigen.

Es handelt sich dabei um eine rotierende Sleeve-Maschine mit
Produkt-Férderschnecke, einer Zufilhrungsrolle der sleeve und einem
Applikatorkopf.

Die Maschine verfligt daneben Uber einige Zusatzmodule, die sie in

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
12.000 Stick/h 1

MODELL
GS 301

Das Modell GS 321 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die
eine mittlere Produktionsgeschwindigkeit benétigen. Es handelt sich
dabei um eine rotierende Sleeve-Maschine mit doppelter Produkt-
Forderschnecke und einem Applikatorkopf. Die Standard-Maschine
hat daneben ein bewegliches Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle,
das den Rollenwechsel ohne Maschinenstillstand ermdglicht. Ein
wichtiges Merkmal dieses Modells ist der Applikatorkopf der Sleeves,

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
12.000 Stiick/h 1

MODELL
GS 321

MACCHINA LINEARE 0 ROTATIVA

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

12.000 Stiick/h

technologischer Hinsicht bereichern kdnnen, wie zum Beispiel ein
Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle, das den Maschinenstillstand
wegen Rollenwechsel vermeidet.

Ein wichtiges Merkmal dieses Modells ist der zuverlassige,
ginfache Formatwechsel.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION
linear Ganz/teilweise unten

GS 321

Produktion 12.000 Stiick/h

Produktbeispiel

der an den 4 Achsen beweglich und auBerdem drehbar ist, und
daher die Ausrichtung der Sleeves fiir Produkte mit besonderen
Formen ermdglicht. Da dieses Modell auBerdem mit doppelter
Produkt-Férderschnecke ausgestattet ist, kann sie gleichzeitig
an mehreren Produkten Werbelabels anbringen. Zuverldssigkeit
und Vielseitigkeit beim Formatwechsel vervollstiandigen die
fortschrittliche Technologie dieser Maschine.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

linear Ganz ausgerichtet / teilweise unten
ausgerichtet / Kombination mit
Werbelabel




Das Modell GS 407 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die
eine mittlere bis hohe Produktionsgeschwindigkeit flir die partielle
Applikation von Sleeves bendtigen. Es handelt sich dabei um eine
rotierende Sleeve-Maschine mit mittlerem Drehteller zur Férderung
der Produkte und einem Applikatorkopf. Die Standard-Maschine hat
daneben ein bewegliches Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle, das den
Rollenwechsel ohne Maschinenstillstand ermdéglicht.

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
18.000 Stiick/h 1

MODELL
GS 407

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

GS 401

Produktion 18.000 Stiick/h

Produktbeispiel

GS 407

Produktion 18.000 Stiick/h

'._.I G\% »

Produktbeispiel

Ein wichtiges Merkmal dieses Modells ist ihr rotierendes System
zum Einflhren der Sleeves, das es ermdglicht, den Sleeve bei
partiellen Applikationen oder Garantiesiegeln an der korrekten
Position anzuhalten. Zuverldssigkeit und Vielseitigkeit bei
den verschiedenen Sleeve-Applikationen vervollstandigen die
fortschrittliche Technologie dieser Maschine.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel

rotierend

Das Modell GS 401 ist eine kompakte Maschine flir Betriebe, die
gine mittlere bis hohe Produktionsgeschwindigkeit bendtigen. Es
handelt sich dabei um eine lineare Sleeve-Maschine mit doppelter
Produkt-Férderschnecke, Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle, das den
Maschinenstillstand wegen Rollenwechsel vermeidet, sowie einem
Applikatorkopf.

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
18.000 Stick/h 1

MODELL
GS 401

Das Modell GS 421 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die eine
mittlere bis hohe Produktionsgeschwindigkeit bendtigen. Es handelt
sich dabei um eine lineare Sleeve-Maschine mit doppelter Produkt-
Forderschnecke und einem Applikatorkopf. Die Standard-Maschine
hat daneben ein bewegliches Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle,
die den Rollenwechsel ohne Maschinenstillstand ermdglicht. Ein
wichtiges Merkmal dieses Modells ist der Applikatorkopf der Sleeves,

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
18.000 Stiick/h 1

MODELL
GS 421

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

18.000 Stiick/h

Die Maschine verfligt auch lber einige Zusatzmodule, die sie in
technologischer Hinsicht bereichern kdnnen, wie zum Beispiel
die vertikale/horizontale Perforiervorrichtung, die das Offnen
des sleeve am Deckel erleichtert. Ein wichtiges Merkmal dieses
Modells ist der zuverldssige, einfach Formatwechsel.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION
linear Ganz/teilweise unten

GS 421

Produktion 18.000 Stiick/h
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Produktbeispiel

der an den 4 Achsen beweglich und auBerdem drehbar ist, und
daher die Ausrichtung der Sleeves fiir Produkte mit besonderen
Formen ermdglicht. Da dieses Modell auBerdem mit doppelter
Produkt-Férderschnecke ausgestattet ist, kann sie gleichzeitig
an mehreren Produkten Werbelabels anbringen. Zuverldssigkeit
und Vielseitigkeit beim Formatwechsel vervollstiandigen die
fortschrittliche Technologie dieser Maschine.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

linear Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel




Das Modell GS 427 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die eine
hohe Produktionsgeschwindigkeit fir die partielle Applikation von
Sleeves benttigen. Es handelt sich dabei um eine rotierende Sleeve-
Maschine mit mittlerem Drehteller zur Férderung der Produkte und
doppeltem Applikatorkopf. Die Standard-Maschine hat daneben ein
bewegliches Sleeve-Magazin mit doppelter Rolle, das den Rollenwechsel
ohne Maschinenstillstand ermdglicht. Ein wichtiges Merkmal dieses

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
28.000 Stiick/h 2

MODELL
GS 427

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

GS 412

Produktion 28.000 Stiick/h

Produktbeispiel

GS 427

Produktion 28.000 Stiick/h

Produktbeispiel

Modells ist ihr rotierendes System zum Einfiihren der Sleeves,
das es ermdglicht, den Sleeve bei partiellen Applikationen
oder Garantiesiegeln an der Kkorrekten Position anzuhalten.
Zuverlassigkeit und Vielseitigkeit bei den verschiedenen Sleeve-
Applikationen vervollstandigen die fortschrittliche Technologie
dieser Maschine.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel

rotierend

Das Modell GS 412 ist eine kompakte Maschine filr Betriebe, die eine
hohe Produktionsgeschwindigkeit benétigen. Es handelt sich dabei um
eine lineare Sleeve-Maschine mit doppelter Forderschnecke, die beide
Kopfe durchlduft, doppeltem, aufstehendem, beweglichem Sleeve-
Magazin mit doppelter Zufiinrungsrolle, die den Maschinenstillstand
wegen Rollenwechsel vermeidet. Die Maschine verfiigt daneben

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
28.000 Sttick/h 2

MODELL
GS 412

Das Modell GS 422 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die
eine hohe Produktionsgeschwindigkeit benétigen. Es handelt sich
dabei um eine lineare Sleeve-Maschine mit doppelter Produkt-
Forderschnecke, die beide Kopfe durchlauft, doppeltem, aufstehendem,
beweglichem Sleeve-Magazin mit doppelter Zufiihrungsrolle, die den
Maschinenstillstand wegen Rollenwechsel vermeidet. Ein wichtiges
Merkmal dieses Modells sind die beiden Applikatorkdpfe der Sleeves,

PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
28.000 Stiick/h 2

MODELL
GS 422

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

28.000 Stiick/h

Uber einige Zusatzmodule, die sie in technologischer Hinsicht
bereichern konnen, wie zum Beispiel die vertikale/horizontale
Perforiervorrichtung, die das Offnen des sleeve am Deckel
erleichtert. Dieses Modell ist auf die totale oder partielle Applikation
von Sleeves am unteren Teil des Produktes spezialisiert.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION
linear Ganz/teilweise unten

GS 422

Produktion 28.000 Stiick/h

Produktbeispiel

die an den 4 Achsen beweglich und auBerdem drehbar sind, und
daher die Ausrichtung der Sleeves fiir Produkte mit besonderen
Formen ermdglicht. Da dieses Modell auBerdem mit doppelter
Produkt-Férderschnecke ausgestattet ist, kann sie gleichzeitig
an mehreren Produkten Werbelabels anbringen. Zuverldssigkeit
und Vielseitigkeit beim Formatwechsel vervollstdndigen die
fortschrittliche Technologie dieser Maschine.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

linear Ganz ausgerichtet / teilweise unten
ausgerichtet / Kombination mit
Werbelabel




Das Modell GS 437 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die eine
hohe Produktionsgeschwindigkeit fir die partielle Applikation von
Sleeves bendtigen. Es handelt sich dabei um eine rotierende Sleeve-
Maschine mit mittlerem Drehteller zur Forderung der Produkte und
dreifachem Applikatorkopf. Die Standard-Maschine hat daneben drei
bewegliche Sleeve-Magazine mit doppelter Rolle, die den Rollenwechsel
ohne Maschinenstillstand ermdglicht. Ein wichtiges Merkmal dieses

GS 413

Produktion 36.000 Stiick/h

Produktbeispiel

GS 437

Produktion 36.000 Stiick/h

Produktbeispiel

Modells ist ihr rotierendes System zum Einfilhren der Sleeves,
das es ermdglicht, den Sleeve bei partiellen Applikationen
oder Garantiesiegeln an der korrekten Position anzuhalten.
Zuverlassigkeit und Vielseitigkeit bei den verschiedenen Sleeve-
Applikationen vervollstandigen die fortschrittliche Technologie
dieser Maschine.

MODELL PRODUKTION APPLIKATORKOPFE LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE ART DER SLEEVE-APPLIKATION
GS 437 36.000 Stiick/h 3 rotierend Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel

Das Modell GS 413 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die
eine hohe Produktionsgeschwindigkeit benétigen. Es handelt sich
dabei um eine lineare Sleeve-Maschine mit drei Képfen und doppelter
Produkt-Férderschnecke, die alle drei Kopfe durchlduft, dreifachem,
aufstehendem, beweglichem  Sleeve-Magazin  mit  doppelter
Zufiihrungsrolle, die den Maschinenstillstand wegen Rollenwechsel
vermeidet. Die Maschine verfiigt daneben uber einige Zusatzmodule,

MODELL PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
GS 413 36.000 Sttick/h 3

Das Modell GS 423 ist eine kompakte Maschine flir Betriebe, die
eine hohe Produktionsgeschwindigkeit bendtigen. Es handelt sich
dabei um eine lineare Sleeve-Maschine mit drei Kopfen und doppelter
Produkt-Forderschnecke, die alle drei Kdpfe durchlduft, dreifachem,
aufstehendem,  beweglichem  Sleeve-Magazin - mit  doppelter
Zufiihrungsrolle, die den Maschinenstillstand wegen Rollenwechsel
vermeidet. Ein wichtiges Merkmal dieses Modells sind die drei
Applikatorkdpfe der Sleeves, die an den 4 Achsen beweglich und

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

36.000 Stiick/h

die sie in technologischer Hinsicht bereichern konnen, wie
zum Beispiel die vertikale/horizontale  Perforiervorrichtung,
die das Offnen des sleeve am Deckel erleichtert, oder das
Rollenwechselmagazin mit automatischer Verbindung. Dieses
Modell ist auf die totale oder partielle Applikation von Sleeves am
unteren Teil des Produktes spezialisiert.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION
linear Ganz/teilweise unten

GS 423

Produzione 36.000 Stiick/h

Produktbeispiel

auBerdem drehbar sind, und daher die ausgerichtete Positionierung
der Sleeves an Produkten mit besonderen Formen erméglicht. Da
dieses Modell auBerdem mit doppelter Produkt-Férderschnecke
ausgestattet ist, kann es gleichzeitig an mehreren Produkten
Werbelabels anbringen. Zuverldssigkeit und Vielseitigkeit beim
Formatwechsel vervollstédndigen die fortschrittliche Technologie
dieser Maschine.

MODELL PRODUKTION APPLIKATORKOPFE LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE ART DER SLEEVE-APPLIKATION
GS 423 36.000 Stiick/h 3 linear Ganz ausgerichtet / teilweise unten
ausgerichtet / Kombination mit
Werbelabel




GS 602

Produktion 52.000 Stiick/h

Das Modell GS 602 ist eine kompakte Maschine fiir Betriebe, die
eine hohe Produktionsgeschwindigkeit flir die totale oder partielle
Applikation von Sleeves oder des Garantiesiegels ben6tigen. Es handelt
sich dabei um eine rotierende Sleeve-Maschine mit zwei mittleren
Drehtellern zur Forderung der Produkte und vier Applikatorkopfen. Die
Standard-Maschine hat daneben vier bewegliche Sleeve-Magazine
mit doppelter Rolle, die den Rollenwechsel ohne Maschinenstillstand
ermdglichen. Ein wichtiges Merkmal dieses Modells ist ihr rotierendes
System zum Einflinren der Sleeves, das es ermdglicht, den Sleeve

MODELL PRODUKTION APPLIKATORKOPFE
GS 602 52.000 Stiick/h 4

LINEARE ODER ROTIERENDE MASCHINE

Produkibeispiel

bei partiellen Applikationen oder Garantiesiegeln an der
korrekten Position anzuhalten. Die Maschine verfligt daneben
Uber einige Zusatzmodule, die sie in technologischer Hinsicht
bereichern konnen, wie zum Beispiel die vertikale/horizontale
Perforiervorrichtung, die das Offnen des Schrumpfschlauchs
am Deckel erleichtert, oder das Rollenwechselmagazin mit
automatischer Verbindung. Zuverlassigkeit und Vielseitigkeit bei
den verschiedenen Sleeve-Applikationen vervollstandigen die
fortschrittliche Technologie dieser Maschine.

ART DER SLEEVE-APPLIKATION

rotierend Ganz/teilweise oben und unten/
Garantiesiegel

52.000 Stiick/h

Die Angebotspalette von Clever beinhaltet auch Sleeve-Applikatoren mit
Ausrichtungsystemen der Behélter, die direkt im Monoblock eingebaut
sind. Die Ausrichtung der Behélter kann je nach den verschiedenen
Anforderungen und Eigenschaften des Produktes mechanisch oder
mittels Ablesen mit Fotozellen, Sensoren oder Videokameras erfolgen.

Die Palette an Maschinen mit Ausrichtung besteht
aus mehreren Modellen, die flir die unterschiedlichen
Produktionsgeschwindigkeiten geeignet sind.

Produktbeispiel

Detailansicht der Ausrichtung




Vollstandige Linie Komponenten

Die Angebotspalette von Clever beinhaltet auch Sleeve-Applikatoren Die Palette dieser Applikatoren und kompletten Linien fiir Behalter Vertikale Behalterzufiihrung Lineare und rotierende Behdlterabstapler
flr Behalter mit unterschiedlichen GroBen und Formen. Wir kénnen besteht aus mehreren Modellen, die flr die unterschiedlichen
auch die komplette, in das System flir Auf- und Abstapeln der Behalter Produktionsgeschwindigkeiten geeignet sind.

integrierte Linie liefern.

Produktbeispiel




Magazin mit
doppelter Rolle

mit manueller SpleiBhiilse

Bewegliches Magazin mit groBer Autonomie, doppelter
motorisierter ~ Zufilhrungsrolle  der  Sleeves  und
zusatzlichem Belliftungssystem fiir den Rollenwechsel
ohne Maschinenstillstand.

Die Verbindung der Warmeschrumpfschlduche zwischen
den Rollen erfolgt bei diesem Magazin manuell.

--._.___":-;_
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.. Automatisches Sleeve-Magazin

mit automatischer SpleiBhiilse

Bewegliches Magazin mit groBer Autonomie,
mit motorisierten Zufilhrungsrollen der Sleeves
und zusétzlichem Belliftungssystem fir den
Rollenwechsel ohne Maschinenstillstand.

Die Verbindung der Warmeschrumpfschlduche
zwischen den Rollen erfolgt bei diesem Magazin
automatisch.

Elektrotunnel

Sleeve-Schrumpftunnel, bestehend aus Infrarotpaneelen
und Warmluftgebldsen. Die Lange des Tunnels ist der zu
erreichenden Produktionsgeschwindigkeit und der Breite der
aufzuschrumpfenden Sleeves angepasst.

Die allgemeinen Merkmale sind wie folgt:

® Tunnelstruktur aus rostfreiem Stahl

® \Vorheizkammer mit Infrarotplatten

® Display flr die Regulierung der Infrarottemperatur
¢ \Warmluftgebldse mit separater Einstellung

* Finstellkreuz fir die Geblaseposition

Trockentunnel

Trocknen der Produkte tber Warmluftschlitze. Diese Tunnel sind
schalldicht und konnen aus mehreren miteinander koppelbaren
Modulen bestehen, mit denen die gewiinschte Lange erhalten
werden kann.

Allgemeine Merkmale des Tunnels:

® Modularer Tunnel mit separater Trocknung

* Schallddmmung des oberen Tunnelabschnitts, in dem sich
die Turbinen befinden

* Warmluftschlitze an den Trockenmodulen

® Externe Regulierung der Warmluftschlitze mit Zahlwerken
flr die Steuerung der Positionierung

® Durchsichtige Tunneltiiren fiir die Sichtkontrolle der inneren
Trocknungsbedingungen




Dampfschrumpftunnel

Dampfschrumpftunnel mit einer neuartigen Technologie,
welche die gesamte Verwaltung mit elektronischen
Vorrichtungen  ermdglicht.  Dieser Tunnel kann aus
mehreren  Modulen mit unabhdngigen Temperaturen
bestehen, wobei die L&nge von der zu erreichenden
Produktionsgeschwindigkeit ~und  der  Breite  der
aufzuschrumpfenden Sleeves abhéngt.

Der im Innern der Module integrierbare Tunnel verfligt Gber
elektrische Heizkorper, die das Aufschrumpfen bei geringer
Dampfabgabe ermdglicht.

Steamjet 4

Allgemeine Merkmale des Tunnels:

Tunnelstruktur ganz aus rostfreiem Stahl

Tunnelmodule mit unabhédngiger Temperatur

Vollkommen elektronische Regulierung und Steuerung des Dampfs
SPS fir die Visualisierung der Tunneleinstellungen. Die SPS erlaubt
die Speicherung sémtlicher Temperaturparameter flir die einzelnen
Formate

Nachflhrventile fiir die konstante Kontrolle der Dampfinjektion

Uber Inverter gesteuerte Dampfabsaugung

Tunneltiren aus Glas flir die Sichtkontrolle der inneren
Aufschrumpfbedingungen

Externe Regulierung der Dampfschlitze im Innern des Tunnels mit
Zéhlwerken fiir die Steuerung der Positionierung

Dampferhitzung mittels elektrischer Widerstinde

Zentrale Kondensat- und Dampfabflihrung

Steamjet 1

Steamjet 2

Steamjet 3

n
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Verschluss des Produkthodens Forderbander

Diese Zusatzvorrichtung kann in die Maschine eingebaut werden Wir liefern  Standard- und nach den Kundenwiinschen

und ermdglicht den Verschluss der Sleeves auch am Boden der personalisierte  Forderbdnder,  komplett  mit  Kurven,

Behélter. Mitnahmekopfen mit  Motorisierung  und  Sammeltischen. - - -
Lebensmittelindustrie

Daneben bieten wir Forderbander mit Schalttafeln und SPS fr
die logische Verwaltung.

JFEEYLIL

Chemie- und Waschmittelindustrie

Ausrichter Kontrollsysteme
Wir liefern verschiedene Systeme zum Ausrichten von Behaltern Wir liefern verschiedene Arten von Kontrollvorrichtungen flir den
mittels Fotozellen, Sensoren oder Videokameras. Ausschuss von nicht konformen Behaltern mit Sichtsystemen.

Vorschneiden

Diese Vorrichtung, die in die Maschine eingebaut werden"kann,
fuhrt die vertikale/horizontale Perforierung aus, die das Offnen
des Sleeve am Deckel erleichtert.
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